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 22/02/1405 :انتشار تاریخ

 ن توسط سازما  : تائیدکننده
 

 رویدادها و تجربیات  موفق  رویدادهاي ناگوار 

        انفجار عنوان درس آموزي :

 تشریح رویداد

 

انفجار در داخل سبب  نشت گاز اتین اکساید  ،    یک واحد صنعتیدر  
که متاسفانه منجر به فوت مدیر واحد صنعتی شده  سالن تولید  

 می گردد . 
 

 پیامد  –درخت آنالیز علت 
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 علل ریشه اي علل میانی علت اولیه  
انفجار کپسول گاز در اثر  -۱   فوت  انسانی :

 نشت گاز اتیلن اکساید 
 

اقدامات کنترلی براي سیلندر    فقدان -۱
 تحت فشار

 سیستم تهویه نامناسب یا از کار افتاده -۲
 
  

نقص در سیستم مدیریت ایمنی فرآیند    -1
)PSM( 
عدم شناسایی و ارزیابی صحیح   -2

 خطرات
نداشتن برنامه تعمیر و نگهداري   -3

   تجهیزات 
 

  زیست محیطی

   محصول و تجهیزات :
 

 درس آموخته  و پیام هاي کلیدي   راهکارهاي فنی پیشنهادي 
 هاي تشخیص و هشدار نشت گاز بهبود سیستم  -۱
 ارتقاء سیستم تهویه  -۲
 اي سیلندرها/مخازن بازرسی منظم و دوره  -۳
 ریزي واکنش در شرایط اضطراري برنامه -٤
کپسول  -٥ بودن  دسترس  آتش در  مناسب  هاي  نشانی 

براي گازهاي قابل اشتعال و آموزش نحوه استفاده  
 .هااز آن

اشتعال،  قابل  و  سمی  گازهاي  فشار  تحت  سیلندرهاي  ریسک  مدیریت 
سیستم یکپارچگی  به  ویژه  توجه  فنی  نیازمند  بازرسی  نگهداري،  هاي 

مستمر و آموزش تخصصی پرسنل در تمام سطوح است. غفلت در هر یک  
 هاي  نشده، تجمع گاز در محیطتواند منجر به نشت کنترلها می از این حلقه 

 . بار با تلفات جانی شودبسته و وقوع انفجارهاي فاجعه 
رنگ  شود، یک گاز بی شناخته میC2H4O، که با فرمول شیمیایی  (EO) اکسایداتین

در محدوده غلظتی بسیار وسیعی در هوا قابل اشتعال و انفجار    و    با بوي شیرین است
 . شودبا انرژي بسیار کمی (حتی کمتر از جرقه الکتریسیته ساکن) مشتعل می و  است

 سازمان صنایع کوچک و شهرك هاي صنعتی ایران  HSEEتهیه و تدوین : 


