
 

 

 371-20-1402  :کد HSEEفرم  درس آموزی رویدادهای 

 23/08/1402 :انتشار تاریخ

 ن سازما HSE  : تائیدکننده
 

 رویدادها و تجربیات  موفق  رویدادهای ناگوار 

    فوت كارگر   عنوان درس آموزی :

 تشریح رویداد

 

در   ،زمينه توليد جعبه پلاستيكي  با   يك واحد صنعتيدر  

بدون توجه به از مدار     يكارگر  جمعهروز     8:20ساعت  

براي خروج و رها سازي   تلاشدر    ،خارج كردن دستگاه

به دليل  كه    بوده  بين دو صفحه پرس  از  جعبه پلاستيكي

متاسفانه  سركارگر  كردن  رگي پرس  بين صفحات  فرد   در 

  .كندمي فوت 
 

 پیامد  –درخت آنالیز علت 

 پیامد های رویداد  
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 علل ریشه ای علل میانی علت اولیه  

بين    فوت  انسانی : در  كارگر  كردن  گير 

 صفحات دستگاه پرس 
 
 

در   وجود  عدم - 1 مناسب  حفاظ 

 همنطقه خطر دستگا

اتوماتيك    - 2 قطع  امكان  عدم 

 دستگاه

 

   
 
 

الزامات  - 1 رعايت  در  ايمني  عدم 

 واحدصنعتي

به    آموزش درست و كارامدعدم  - 2

از خطرات فقدان  و    پرسنل آگاهي 

 قوه كار با دستگاه لبا

عدم سركشي و بازديد دوره اي - 3

 و فعاليت پرسنلماشين آلات    از
 

 
 

  :زیست محیطی

   محصول و تجهیزات :
 

 درس آموخته  و پیام های كلیدی   راهکارهای فنی پیشنهادی 

 به پرسنل  آموزش نحوه صحيح كار با ماشين آلات  -1

 ها القوه كار با دستگاهبشناسايي خطرات    -2
هاي تزريق پلاستيك بايد مجهز به حفاظ كشوئي باشد  پرس -3

 به نحوي كه منطقه خطر و عمل پرس را به طور كامل بپوشاند. 

هاي قطع كننده مدارات  ميكروسوئيچبه  بايد مجهز    دستگاه -4

جريان  و  اپراتور  الكتريكي  محافظت  جهت  هيدروليكي  هاي 

 دستگاه باشد. 

مكان  -5 الخصوص  علي  كاركنان  فعاليت  بر  پرخطر  نظارت  هاي 

 واحد صنعتي

 پر ريسك هاي افراد پاي دستگاه مدت عدم كار طولاني  -6

 

 

 

 

 

هنگامي كه قطعه در موقع سرويس قالب، نظافت و سرويس دستگاه يا 

 در داخل قالب گير كرده است بايستي حتماً دستگاه خاموش شود. 

 سازمان صنایع کوچک و شهرک های صنعتی ایران  HSEEتهیه و تدوین : 


